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คู่มือการใช้งานและบ ารุงรักษาเครื่องสูบน  า 
 

 ล้าดับความส้าคัญในการควบคุมเครื่องสูบน ้า 
 (1) ความส้าคัญสูงสุด ที่ตู้ควบคุม MCP (Motor Control Panel) ที่ต้าแหน่งสถานีสูบแต่ละ
แห่ง โดยหากมีเหตุฉุกเฉินหรือระหว่างการซ่อมบ้ารุงระบบให้เลือกควบคุมที่ตู้ควบคุม MCP ระบบควบคุม
อัตโนมัติหรือควบคุมระยะไกลจะสั่งการเครื่องสูบน ้าไม่ได้ เพ่ือความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน โดยตู้ MCP 
จะควบคุมได้ในระบบ Manual Control เท่านั น 
 (2) ความส้าคัญอันดับ 2 ที่ตู้ควบคุม PLC ที่ต้าแหน่งสถานีสูบน ้า โดยตู้ควบคุม PLC สามารถ
ท้างานอัตโนมัติหรือ Manual ได้ที่หน้าจอของตู้ PLC โดยหาก MCP ปรับเป็น local ตู้ PLC จะไม่
สามารถควบคุมระบบได้ และตู้ PLC สามารถโอนการควบคุมไปให้คอมพิวเตอร์ควบคุมในระยะไกลด้วย
ระบบ SCADA ได ้
 (3) ความส้าคัญอันดับสุดท้าย ที่คอมพิวเตอร์ควบคุมระบบระยะไกลด้วยระบบ SCADA 
สามารถท้างานได้ทั งอัตโนมัติหรือ Manual  
 

 

รูปแสดงการเลือกระบบการท างานต่างๆ 
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 ขั นตอนการควบคุมด้วย MCP Local Control 
(1) รายละเอียดตู้ควบคุม MCP 

 
 
 
 
 

  

ปุ่มควบคุมระบบ Alarm และ 
Reset 

ส่วนวัดแรงดันและสถานะ
ไฟฟ้าขาเขา้

 

ส่วนแสดงสถานะ 
ลูกลอย 

ส่วนแสดงค่า
กระแสไฟฟ้า 

ส่วนระบบป้องกัน        
เครื่องสูบน  า 

ส่วนควบคุม ปดิ เปิดและ
โหมดการควบคุมเครื่องสูบน  า 

มิเตอร์วัดชั่วโมงการท างาน
รวมของเครื่องสูบน  า 

สวิทซ์หยุดฉุกเฉิน 

ไฟแสดงสถานะ
ควบคุมด้วยรีโมท 

ส่วนควบคุมวาล์ว (ใน
เครื่องสูบน  าที่มีวาล์ว) 
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 (2) ให้เลือกสวิทซ์ควบคุมหลักมาที่ Local Control ดังรูป เป็นการเลือกการควบคุมที่ตู้  
MCP 

 

 
 
 
 
 
 

(3) ตรวจสอบไฟแสดงสถานะลูกลอยเพ่ือเตรียมพร้อมส้าหรับการเดินเครื่องสูบน ้า 
 

 
 
 
 
 
 

เลือกท่ีต าแหน่ง Local เพ่ือท่ีจะ
สั่งการโดยตู้ MCP 

ไฟแสดงสถานะ การควบคุม
ด้วยรีโมทดับ 

ตรวจสอบส่วน Alarm ไม่มีการ
แสดงสถานะความผิดปกติ 

ตรวจสอบส่วน สถานะลูกลอย
ไม่แสดงระดับน  าต่ าหรือท่วม 
ตรวจสอบให้ลูกลอยหน้าตระแก
รงดักขยะอยู่ในสถานะปกติ 
เดินเคร่ืองสูบน  าจ านวนตามไฟ
แสดงสถานะระบุจ านวนการ
เดินเคร่ืองสูบ 
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 (4) เปิดวาล์วควบคุมให้แสดงสถานะเปิดสุดก่อนกดสวิทซ์เดินเครื่องสูบน ้าขั นตอนการปิด
เครื่องสูบน ้าให้ปิดเครื่องสูบน ้าก่อนแล้วจึงปิดวาล์ว 

 

 
 

  

เบี่ยงสวิทซ์โหมดการควบคุม
วาล์วมาในต าแหน่ง Manual 
และกดเปิดวาล์วและรอให้แสดง
สถานะเปิดสุด 

เบี่ยงสวิทซ์โหมดการควบคุมมา
ในต าแหน่ง Local และกดเริ่ม.
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 (5) ผังแสดงการควบคุมเครื่องสูบน ้าด้วยตู้ MCP และระบบป้องกัน 
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 (6) การควบคุมด้วย PLC ให้เลื่อนสวิทซ์ควบคุมไปที่ต้าแหน่ง REMOTE ทั งเครื่องสูบน ้าและ
วาล์ว โดยตู้ MCP จะแสดงสถานะไฟ REMOTE 

 

 
 

  

เบี่ยงสวิทซ์โหมดการควบคุม

วาล์วมาในต าแหน่ง REMOTE 

เบี่ยงสวิทซ์โหมดการควบคุมมา

ในต าแหน่ง REMOTE 

ไฟแสดงสถานะควบคุมด้วย 

REMOTE. 
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 (7) ระบบควบคุมด้วย  PLC แบ่งออกเป็น 2MODE 1 .Manual Mode 2.Auto Mode 
ตัวอย่างหน้าจอการควบคุมด้วยระบบ PLC 

 
  



 งานจ้างที่ปรึกษาโครงการศึกษาการแก้ไขปัญหาน ้าท่วม คู่มือการใช้งานและบ้ารุงรักษาเครื่องสูบน ้า 

 บนทางหลวงหมายเลข 304 (แจ้งวัฒนะ)        
 

    หน้า -8- 
WSY/RP-URD/P04589/RT053-rev00_คู่มือ 

 (8) ผังแสดงการควบคุมด้วย PLC ในระบบ Manual และ Auto  
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 (9) ระบบควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์ SCADA จะได้รับการโอนการควบคุมมาจากตู้ควบคุม PLC 
ให้สามารถควบคุมด้วย SCADA ได้โดยจะมีผังการควบคุมดังนี   

 
 
 
 (10) ระบบ SCADA สามารถควบคุมได้2โหมดคือ Manual และ Auto ดังผังการควบคุมต่อไปนี  
 

START

SCADA WORKSTATION MODE 

ModeManual Auto
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Mode
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 (11) ผังการควบคุม Manual Mode SCADA 
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(12) ผังการควบคุมด้วย SCADA Auto Mode 
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